eraes

Laminadores Optima
Banbubi «Ontvimas»

.'FF

EQUIPOS DE MOLTURACION Y REFINO
OBOPY/[JOBAHUE [i/14 T'PYEOr O, TOHKOIO V1 CYTNEPTOHKOIO NNOMOJIA




—

TRITURACION PRIMARIA Y DE REFINO /

FPYBbIN,
- Sl |

hm b

TO/—/KMM M CVHEPTO/—IKMI/I HOMOH

ST A

Gl

‘“""_ 2

La gama de laminadores OPTIMA ha sido disefiada
para aportar altas prestaciones, trabajando con total
fiabilidad gracias al disefio de una bancada robusta y
sobredimensionada, asi como rodamientos de maxi-
ma precision y capacidad de carga.

La presion entre cilindros es hidraulica en toda la
gama de laminadores OPTIMA.

Destaca especialmente el innovador sistema auto-
matico de separacion entre cilindros de los modelos
Hy R, que asegura el gap deseado con una precision
inferior a 0,01mm.

Los laminadores OPTIMA se ofrecen en versiones
desde 600 hasta 1400mm de ancho y velocidades
tangenciales hasta 21m/s.

ZIaesy

Hosyro nvHeviky BasibLieB «OlNTVIMA» xapaktepu3yroT
MaKcuMasibHasi HafeXXHOCTb W BbiCOYauLLe TEXHU-
4YecKWe Ka4ecTsa, HTO CTasio BO3MOXHbIM br1arofapsi
HoBowV 60/1e€ MPOYHOV 1 MaCCHBHOVI CTaHMHE Y rpyMe-
HEHMKO MOALLMIHVKOB, BbIAEPXUBAOLLMX OOJIbLLIYIO HA-
rpysKy 1 obecrneymBaroLLX 60/1ee BbICOKYH TOHYHOCTb.

Bee Barnbipl «OlTVIMA» 0bopyroBaHb! rvapas/iqe-
CKOVI CUCTEMOVI MPVXKUMA BAJIKOB.

Ocoboro BHUMaHWS 3acy»KnBaroT MoAes «Hs» n «R»,
Ha KOTOPbIX yCcTaHOB/IeHa HoBasi crctemMa aBTomMartun4e-
CKOro KOHTPOJIS 3a30pa Mexay BasikamMyi C TOYHOCTbHO
40 0,01 mm.

JlnHevika Banbues «OlTTVIMA» Bkato4aeT moaesim ¢
LmpmHov BasikoB o 600 o 1400 MM 1 OKPY)KHOW
(TaHrerLmaIbHoOV) CKOpoCThO 40 21 M/C.



Factores Clave

OcHoBHble ripenMyLyecTsa

m Disefio simple y compacto.

B Bancada robusta, con minima deformacion y libre de
vibraciones.

B Camisas de alta resistencia al desgaste.

B Maxima precision de la separacion entre cilindros.

B Alta presion de trabajo para garantizar el tamano de
particula.

® Rodamientos de alta precision

® Accesibilidad para tareas de mantenimiento y
sustitucion de los componentes de desgaste.

® Minimo coste operativo.

Disefiado mediante AEF

® []pocToTa v KOMMIaKTHOCTb.

B [IpoyHas cTaHmHa, AorycKaroLLasi MUHMMATIbHbBIE
Aegopmaliyi v racsiasi Buopawmm.

B [/I3HOCOCTOVIKME baHaaXu.

B MakcumaribHasi TOYHOCTb 3a30pa MeXay BaslkaMu.

B Bbicokasi TOHYHOCTb 7151 0becrieHeHs
rapaHTUpOBaHHOIo pasmepa hparLvmn Ha BbIXoge.

B [IpeLm31OHHbIE MOALLMITHIKIA

® Jlerkuvi JOCTYI A7151 TEXHUYECKOro 0OC/IyX1BaHMS,
3aMeHbl 3arnacHbIX YacTen Y OYUCTKU.

8 MuHuMaribHbIe SKCri/lyaTaliyiOHHbIe 3aTpartbl.

n,OMMeHeHMe MeToga KOHEeYHbIX 3JIeMEeHTOB

Todos los componentes moviles y estructurales de los
Laminadores OPTIMA han sido disefiados mediante
programas de Andlisis de Elementos Finitos para mini-
mizar las deformaciones y asegurar una respuesta pre-
cisay fiable.

Sistema de control automatico del gap

Bce aBvxyLumecs n HecyLme S11eMeHTbl KOHCTRYKLVV Balb-
ues «OlNTVIMA» paspaboTtaHbl C MCMOIb30BaHEM MeToAa
KOHEYHbIX 3/IeMEeHTOB, HYTO MO3BOJIN/IO CBECTU K MUHVMYMY
BOBMOXHOCTb AehopMaLi 1 TOYHO PaccyY1TaThb NoBEAEHWE
KOHCTRYKLIW ripy paboTe.

ABTOMAaTu4eckas cumcrtema yAaepXXaHns 3a3opa
MeXay Basikamu

El sistema actla sobre ambos porta-rodamientos ajus-
tando la separacion entre cilindros de forma simultanea
y automatica por medio de pistones hidraulicos de do-
ble efecto. Este sistema instalado en cada uno de los
puentes esta conducido por un transductor de movi-
miento que asegura en todo momento la distancia entre
cilindros y la correcta posicion del gje, trabajando con
una tolerancia inferior a 0,01mm.

- &

Cuctema OfHOBPEMEHHO W aBTOMATUYECKU [eVicTByeT Ha
MOALLMITHMKOBBIE Y3/Tbl C 06EVX CTOPOH, M03BOSISIS MoAaAen-
XKMBATb 3a30P MEXLY Baskamil 38 CHET [BYXKAMEPHbIX M-
ApoLmnmHapoB. CyucTema yCTaHOBIEHA C KaXKOV CTOPOHbI
v MpUBOAMTCS B AGVICTBUE MO CUrHasTy AaTHMKa ABYKEHWS,
rapaHTupysi rnorpeLuHocTs MeHee 0,01 MM. 3a cHeT aToro
JIOCTUraeTCsl MOCTOSIHHOE KOPPEKTHOE MOJIOXKEHNE KaXA0ro
BasiKa 1 HeM3MEHHOCTb BESINHYHbI 383008 MEXLY HYMU.




Configuraciones OPTIMA B-H-R

Mogenn «Ontuma» B - H - R

Segun la aplicacion o necesidad la gama OPTIMA se
suministra con las siguientes configuraciones:

Presion de trabajo / Paboqee pasneHme

Optima B/ «Onmuma» B

50 Kg/mmll - 50 k7w gl Baska

YautbiBas pasnndHble  ycroBus v MOTPEOHOCTY  MPOoU3-
BoacTs, mHevika «OlNTVIMA» BkodaeT B cebsi crieqyroLLme
MOZE/M BasbLEB:

Ajuste entre cilindros /
YcraHoBKa 3a30pa

Nonio / HoHmnycom

OptimaH/ «Onuma» H

50 Kg/mml - 50 kr/Mm ArviHbl Baska

d

Electro-hidraulico / “ Snextpo-ruapasmmdecki’

Optima R/ «Onimuma» R

60 Kg/mml - 60 kr/Mm bl Baska

y

Electro-hidraulico / “ Snextpo-ruapasmmdeckn”

Optima B/

«Onmumar» B .
=

Optima H/

«Onrma» H

Optima R/
«Ontumar» R

Ajuste Mecanico/ MexaHndeckasi perymmpoBka
Ajuste Electro-Hidraulico / SnekTpo-rvigpasmyqeckas perympoBka
Puente fijo / HenoaswwkHbIvl Oyresb

Presion Hidraulica / Mvapasnvdeckoe fasrieHme



CAMISAS / BAHOAXU

Verdés suministra camisas de diferentes materia-
les y propiedades, teniendo en cuenta las con-
diciones de trabajo y las caracteristicas de cada
materia prima, asegurando su alto rendimiento y
vida Util. Todas las camisas se someten a estrictos
controles de calidad para garantizar las especifica-
ciones requeridas.

Facilidad de sustitucion de las camisas

[pyHUMas BO BHUMAaHWE CreLMpUKY Kaxaoro KOH-
KPETHOIO MPOM3BOACTBA M OCOOEHHOCTU CbipPbSl, KOM-
naHvs «Bepaec» noctaBniser baHpaxu 13 pasanyHbIX
MarepmanoB C PasNYHbIMN TEXHUHECKMY XapaKTe-
PUCTUKaMU, H9TO NO3BOJIAET ONTUMN3MPOBAaTh 3aTparbl
M MPOAINTL CPOK Cly»KObl GaHAaxeu. Bce baHaaxu
MPOXOASAT CTPOMMM KOHTPO/Ib Ka4eCTBa M MPOBEPKY Ha
COOTBETCTBUE 384aHHBIM XapakTepUCTVIKaM.

3ameHuTb baHgax — 1erko

El disefio del conjunto permite la sustitucion de las cami-
sas sin necesidad de desmontar los rodamientos redu-
ciendo el tiempo y coste de la operacion.

El sistema de fijacidon entre camisa y eje facilita el des-
montaje y asegura un perfecto alineamiento.

[Nov 3ameHe baHaaXka HET HeoOXOAMMOCTU B [AEMOHTaXe
roALUNTIHKOBOIO y3/1a. OT10 nossosnser COKpatTb BpeMs 1
3aTparbl, HEOOXOaVMbIE [/19 MPOBEAEHNS OrepaLn.
Ocobasi cuctema KperiieHus baHaaxxa obrierdaer ero ge-
MOHTaXX 1 06eCreq1BaeT UAeasTbHyH LIEHTPOBKY.




ACCIONAMIENTO / CUCTEMA NPUBOLA

Acoplamiento directo / [Npsmort npvsoa

RECTIFICADORES / MPOTOYHBIE YCTPOVCTBA

Cilindro / LLInpuHa Baska mm/ mm 600 800 1000 1200 1400

Medidas / Pasmepbi mm/ mmv 971 x 504 x 691 1171 x 504 x 691 1371 x504x691 1571 x504x691 1771 x 504 x 691

Pesos/ Macca kg / kr 220 250 280 310 340




m Bancada de chapa de acero electro-soldada de alta
rigidez fabricada que evita deformaciones o vibraciones

m Carriles fabricados en acero al cromo templado.

m Sistema de bloqueo para rectificar en las condiciones mas
exigentes

m Accionamiento para desembrague y traslacion manual
rapida.

m Variador de frecuencia integrado en un panel de control
de posicion ajustable con 8 memorias de velocidad.

CBapHasi pama 13 JIMCTOBOV CTaslA MOBBILLEHHOM MPOYHOCTY,
ycTonyvBa K AedopMaLmsM v Buopaumsm, BOSHUKAKOLLIMM B
rpoLjecce sKcriyataLmm.

HarpasnstoLLme U3rotoBieHb! U3 3aKasIeHHOV XPOMUPOBaHHOM
craim.

Cuctema 6/I0KVPOBKU /151 0OECTIeHEHNS MEXAHNHYECKOM
06paboTku B TRYAHOAOCTYHbIX MECTaX.

Bo3MOXHOCTb ObICTPOIO NEPEMELLIEHNST KAPETKN B PYHHOM
pPEXuMe.

Ha rnaHenn yripasieHWs ycTaHOBAEH rpeobpa3oBaresib YacToThbl
C NamMsITbto Ha 8 PasinyHbIX PEXUMOB PaboThI.

Adaptable a otros laminadores / YcTporicTBO coBMECTMO C BasibLiaMy Pa3/inyHbIX APYrvX MooU3BOANTENEMN.




ALIMENTACION / MOAAYA CbIPbS

Se recomienda el uso de un sistema
repartidor para utilizar todo el ancho de
trabajo de la camisa.

Lns  paBHOMepHOro  pacripeneseHs
10 BCeW LUMPpUHE Baska ronasaeMoro
CbIDbS PEKOMEHLYETCS UCTIONb30BaTh
pacrpenenmTesibHoe yCTPOUCTBO.




PRODUCCION / MPOM3BOANTE/IbHOCTh

Velocidad tangencial 12 m/s - Tanrenunansras ckopocts 12 m/c
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Ratio de trituracion a considerar 1:2  ¢j.: Salida 0,8mm - Entrada 1,6mm
CHATaETCS, 410 COOTHOLLIEHME PASMEDA GHDAKLIMV Ha BXOE K Pa3MEDy Ha BbIXOge COCTABSIET 1.2, To eCTb pasmep qpaxLim
Ha Bbixoge 0,8 MM — pasmep paxumm Ha exode 1,6 v




CARACTERISTICAS TECNICAS / TEXHUYEKCUE XAPAKTEPUCTUKMN

Optima B -H (12 - 19 m/s) / «Ontuma» B - H (12 - 19 m/cek)

Motores 1000 rpm 400/690V / Jsurarem 1000 06/muH 400/690 B 600 800 1000 1200 1400
Velocidad cilindro rapido / Yactora BpalLierus GbICTOOXOAHOIO Baska om / 06/MmH 246 246 246 246 246
Velocidad cilindro lento / Yacrora spatLierns TuxoxonHoro Banka om / 06/MmH 232 232 232 232 232
Velocidad tangencial / CkopocTs okpyxHast (taHreHLmasbHas) m/sec / m/cex 12 12 12 12 12
Potencia / YeTaHoB/eHHas MOLHOCTb ABMraTeNS kW / kBr 2X37 2 x45 2 x 55 2x75 2x90

Motores 1500 rpm 400/690V / Jsurarem 1500 06/muH 400/690 B 600 800 1000 1200 1400
Velocidad cilindro répido / YacTora BpatLierus GeicTooXaHOrO Baska pm / 06/MmH 371 371 371 371 371
Velocidad cilindro lento / Yactora BpatLerus TuxoxogHoro Basika pm / 06/MmH 350 350 350 350 350
Velocidad tangencial / CkopocTe okpyxHas (TaHreHLmasibHas) m/sec / m/cex 19 19 19 19 19
Potencia / YcTaHoBIGHHAS MOLHOCTH ABUraTens KW/ kBT 2x 55 2X75 2x90 2x 110 2x132

* Presion cierre 50 kg/mm / Yewme rpmximia 50 kiim

Optima R (12 - 21 m/s) / «Ormuma» R (12 - 21 m/cek)

Motores 1500 rpm 400/690V / Lsuraremm 1500 06/mu+ 400/690 B 600 800 1000 1200 1400
Velocidad cilindro rapido / Yactora BpalLierus GbICTOOXO[HOIO Baska om / 06/MmH 416 416 416 416 416
Velocidad cilindro lento / Yactora spatLierms TuxoxogHoro Baska om / 06/MuH 371 371 371 371 371
Velocidad tangencial / CkopocTs OkpyxHas (TaHreHLmassHas) m/sec / m/cex 21 21 21 21 21
Potencia / YeTaHoB/16HHAS MOLLHOCTb BUraTENS kW / kBt 2X75 2x90 2x110 2x 132 2x 160

* Presion cierre 60 kg/mm / Yenmve rpnmxima 60 ki7vim

DIMENSIONES Y PESOS / MACCA N TABAPUTHBIE PASMEPbI

Laminador / Laminador 600 800 1000 1200 1400
Largo total / Jmra mm/ vim 2500 2500 2500 2500 2500
Ancho total / LLpuHa mm/ vim 1490 1690 1890 2166 2442
Altura total / Beicora mm/ mm 1381 1381 1381 1381 1381
\olumen de embarque / Obbem m3/ m? 5,6 6,4 72 8,3 9,3

Optima B-H/ «Onrmva» B-H kg / kr 11.600 12.900 14.500 15.900 17.300
Peso Total / Macca :
Optima R/ «Onima» R kg / kr 12.000 13.300 14.900 16.400 17.800

Cilindro / Banku 600 800 1000 1200 1400
Didmetro / [naverp mm/ mm 1000 1000 1000 1000 1000
Ancho / LLinpuHa mm/ vm 600 800 1000 1200 1400

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar segun la XapaxkTepnCTVIKV KaK CTaHAAPTHOIO, TaK Y JOMONHUATE/IEHOTO 000DYA0BAHS, MPELCTABICHHOTO
demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar B HACTOSIeM KaTanore, MOryT ObiTb W3MeHeHsl B COOTBETCTBAM C  TPEOOBaHMSMM
€quipos que no son estandar o que no son mencionados en este catalogo. 3aKOHOAATENLCTBA B KAXKAON KOHKDETHON CTpaHe, Kyga OCYLeCTBISETCS [0CTaBKA.
Talleres Felipe Verdés, S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso VI306paxerns, MonseatHHble B JaHHOM KATAJIONe, MOTYT COREPXATb HECTAHAADTHOE SO0
las especificaciones de sus maquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con oroHnTenHoe obopyrosanve. A «Tamsepec Pemne Bepenec, C.A.» octasnsieT 3a cobovi
ello en ninguna clase de obligacion o responsabilidad relacionada con dichos 11paBo 063 MPesBapUTEIBHOTO YBELOMTIGHIS USMEHSTL TEXHIHECKYE XaPaKTEDUCTYK MALLIAH,

cambios. BCIIOMOrare/sHoro 000pyA0BaHS, YCIIOBUS MDESOCTABEHS YCIIy.



ACCESORIOS / JOTNOJIHNTEJIBHOE OBOPY[JOBAHWE

Accesorios

HornonHutensHoe ob6opynosaHmne

Conjunto repartidor de arcilla compuesto de cinta
independiente y mecanismo repartidor

Mecanismo repartidor de arcilla de ancho ajustable
Rectificadores

Sistema auxiliar de accionamiento para el rectificado

Todos los equipos cumplen con la normativa CE de seguridad.

B V3e/1 pacripenesieHVs noaaBaemMoro Chipbs Mo LUVPUHE
TpaHcrnopTepa

m NexaHuam pacripeneneHys rnoga4qvl Chipbs ¢ PerysigTopom
LUMPYIHBI nofa4qm

B [pOTOYHOE yCTPOVICTBO

B YCTPOVICTBO A/1 MPYBOAA BAJIKOB MPu MPOTOYKE

Obopynosare oTse4aeT TpeboBarH1sM k beonacHocTv CE Esponevickoro Coroaa.

SERVICIOS / OBCJIY>KNUBAHWE

Recambios

BanacHble yactn

Todas las piezas VERDES estan garantizadas y cumplen con
los ultimos requerimientos de disefo. Ofrecemos soluciones
seguras y financieramente eficaces a largo plazo, ayudando
a mantener su capacidad operativa y proteger su posicion
comercial. No hay mejor forma de cuidar su inversion y
optimizar el rendimiento de sus maquinas que utilizando
piezas de recambio originales.

Asistencia Técnica

Bce 3anacHble 4Yactv npovsBoAcTBa KomMmnaHuv «Bepaec» —
rapaHTUPOBaHHO BbICOKOIO KayecTBa, MPOM3BOASTCS 10  HaLLyM
riocneqHM paspabotkam. Mbi obecrieyBaem camble HanaéxHbIe,
paBHO Kak u  Hambonee  SKOHOMUYECKW  LiesiecoobpadHble
JIO/ITOCPOYHbIE PELLIEHMST, CNOCOOCTBYIOLME MOAAEPXKaHWIO BaLLen
SKCIlyaTalioOHHOV FOTOBHOCTW U 3alMTe BalLuvx o3vLmi  Ha
PbIHKE. HeT nydiwero criocoba obecrne4nTs COXPaHHOCTb BalLvX
KaruTasioB/IOXKEHW 1 ONTUMU3aUMIO  MPOU3BOAUTE/IbHOCTU
Ballero  0bopyaoBaHWS,  Hem  UCIOJIb30BaHWE  OPUIrIHa IbHbIX
3anacHbIX Yacteu, MoCTaB/ISEMbIX MPEArPUSTUEM-M3rOTOBUTE/IEM
obopynoBaHus.

TexHu4eckoe conevicTBme

Nuestro experimentado equipo le ayudara y guiara durante
toda la fase de montaje y puesta en marcha de sus equipos.
Asi mismo, le apoyara para optimizar el ciclo total de viday la
productividad de la maquinaria a través de una amplia gama
de servicios tales como las inspecciones, mantenimiento,
reemplazo de piezas, modernizacion y actualizacion de
equipos, manuales detallados y reparaciones.

Formacion

Hatm — onbiTHble Y BbICOKOKBATNGDULIMPOBAHHbIE — TEXHUYECKME
crieymanmcTbl - MOMOrYT U COPMEHTUPYOT —Bac BO  BPeMs
MPOBEAEHNST MOHTaXKHBIX U [1yCKO-HaNaf04HbIX pabot. Mbi Tarke
OKaXeM oAJepXKy u byaemM crnocobcTBoBaTL — ONMTUMU3ALUN
MPOU3BOANTENILHOCTY Ha MPOTSXKEHMIN BCErO CPpOKa aKCr/lyataLjym
060opyaoBaHMs, OKasbiBasl MOJIHbIVI KOMIIEKC YCIyr, BKIKOHAOLLMX
VHCMEKLMY,  AMarHOCTUKY, TEXHUYECKOe OOCyXMBaHWe, 3amMeHy
3aracHbix 4Yacted, MonepHu3aLuy, ronpobHsie PyKOBOACTBA 10
aKcryatauum, npoUIaKTUHECKUE U PEMOHTHbIE PabOTLI 1 Ap.

lNocTosiHHOE noBbILLEHNE KBanMgpuKaymm

Ofrecemos a nuestros clientes formacion técnica, bien
desplazandose a sus instalaciones o en nuestra propia
fabrica. Nuestros expertos pueden formar a su equipo
técnico, transmitiéndole conocimientos sobre el proceso
de fabricaciéon asi como de mantenimiento preventivo,
aconsejando y explicando ajustes y trucos para operar
las maquinas, alcanzando asi el maximo rendimiento de la
instalacion.

El equipo técnico de VERDES estd disponible en cualquier momento
para desplazarse a cualquier parte del mundo. Encontrard en nosotros
profesionalidad y soluciones eficaces. Para mas informacion, puede ponerse
en contacto con nosotros o con su agente.

Mbi  obecrievmBaem HalLMM 3aKa34dmkam MOCTOSIHHOE ObyqeHue
paboTe Ha 0b6opyAOBaHMM C BbIE34OM HaLLVX CAeLMaIMCTOB HA MECTO
JIMOO Ha HaLLem npeanpuaTim. HaLLm sKcriepTsl MOMOTYT MOBbILLEHUO
KBanmuvikaLmy — BalLero  TeXHUYEeCKOro repcoHana, nofensTtcs
OrbITOM  MPOU3BOACTBEHHOIO  rpoLecca, MpoMUIaKTUHECKUX 1
PEMOHTHbIX  PaboT,  MOPEKOMEHAYIOT — OMTUMASIbHBIE  HACTPOVIKU
n  crieynanbHble Mpuémbl  OYHKLUMOHMPOBaHNS 0b0opYy[AOBaHNS
C Uesblo  06ecreqeHns MakCcuManbHoOM  3(hHEeKTUBHOCT  BCeu
TEXHOSIOMNHECKOW JINHUN.

Komarga BbICOKOKBAMGULINDOBAHHbIX TEXHNYECKUX CrieLmamcToB «Bepaec» rotoea B ioboe
BpEMS 1oceTUTb MBYI0 TO4KY Mupa. Mbl yBEDEHbI B DOGECCHOHaMAMe 1 3QGHeKTUBHOCTU
HaLLWX PeLLIeHMT 1 OTBEYaEM 38 KAYEeCTBO HaLLmX PaboT. NS ronyqeHns [OMOHUTESbHOM
MHGhOPMALIM CBSKUTECH C HaMY WM C HALLIM MDELCTABUTE/IbCTBOM B BALLIEM DEIVIOHE.
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Talleres Felipe Verdés. S.A.

SPAIN

C. Metalurgia, 2

08788 Vilanova del Cami
Tel. +34 93 806 0606
Fax +34 93 806 0411
comercial@verdes.com

www.verdes.com

Verdés Maquinaria para Ceramica, Lda.

PORTUGAL

Z. Industrial dos Meires

3105 289 - Pelariga (Pombal)
Tel. +351 236 215 118

Fax +351 236 215 134
portugal@verdes.com

Verdés Maroc, S.A.R.L.

MOROCCO

Zone Industrielle Bir Rami
Lotissement 33, Kenitra
Tel. +212 37 36 41 02
Fax +212 37 36 40 58
maroc@verdes.com

Verdés Al-Djazair, S.A.R.L.

ALGERIA

Hai Galloul - Bordj el Bahri
Alger

Tel. +213 23 96 97 30
Fax +213 23 96 97 29
algerie@verdes.com

Tanbepec ®enune Beppgec, C.A.

POCCUUCKAA ®EOEPALIUA

BusHec-LeHTp «XamoBHU4eckas crobogax»

yn. JlbBa ToncToro, A. 5/1, opuc B-710 (7-1 aTax)
119021, r. Mockea

Ten. +7 495 544 77 92
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