Verdés

Grupos de vacio Magnabloc
[lpecchbi wHekoBble «MarHab10k»
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EQUIPOS DE EXTRUSION Y MOLDEO
NPECCOBOE ObOPY/JOBAHUE




MAGNABLOC / «MATHABJIOK»

Grupos de vacio Magnabloc

Disefiadas para operar con la méxima fiabilidad bajo las
condiciones de trabajo mas exigentes, la linea de extrusoras
Magnabloc concentra toda nuestra experiencia en el campo
de la extrusion. Conservando la identidad de su disefio original
han evolucionado para conseguir el maximo rendimiento con un
reducido consumo de potencia y un minimo coste operativo.

- Tres ejes principales accionados por un Unico reductor

- Palas de introduccién sincronizadas con la hélice de extrusion
- Conjunto auto-portante para una rapida y facil instalacion

[peccebl wHekoBbie «MarHab/10K»

lNpegHasHaueHbl A8 paboTbl C MaKCUMaslbHOV Ha[EXHOCTbIO
B CaMmbIX CJIOXKHbIX YCJIOBUAX 3Kcrijlyataymn. B npeccax cepuu
«MarHabsiok» CcoCpefoToYeH BeCb Hall OfblT, HAKOMIEHHbIN B
obnacty nnactmdyeckoro @opmoBaHuA. COXPaHUB UCXOAHbIE
0COOEHHOCTU  KOHCTPYKUMY, Mbl CYLECTBEHHO Yaydlmnm eé
C Tem, 4Ttobbl [OCTUYDL MaKCUMAabHOW [POU3BOANTENIbHOCTHU
npov  MUHVWMAZbHOM  3HEPrornoTpebneHuy v HauMEHbLIMX
JKCrlyaTaynOoHHbIX 3aTpaTax.

- Tpvi rnaBHbIX Basna nPUBOJATCA BO BPaLLeHNEe O4HUM
PefYKTOpPOM

- Pabora nogaroLymx 10naToK CUHXPOHU3MPOBaHa C
BpalyeHnem LHEKOBOro Basa

- Bce y3/1b1 v feTany pacrosioXxeHbl Ha obLye pame, yTo
3HauYUTENIbHO yrpoLjaeT MOHTaX
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Factores clave KntoyeBble pakTopbl

Rapido retorno de la inversion bbicTpas oKynaemocTb BlIOKeHMI

Optimizacion del coste operativo
m Accesibilidad para el mantenimiento
Eficiencia de amasado y extrusion

OI'ITVIMI/I3aL(I/IH SKcryiyatalynoHHbIX pacxo[0B

SppeKkTrBHOE NepemeLuBaHe 1 opmMoBKa
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; 5 o bonee npoctas, HagexHas, MpoBepeHHas
Reducido nimero de partes mecanicas [ECATUNETUAMM KOHCTPYKLUA



ZONA DE AMASADO / CMECUTEJIb IBYXBAJIbHbIN

Zona de amasado destinada a la homogeneizacion de la CmecuTenb — [BYyXBajbHbIi — MPeAHa3sHa4YeH  [AA  [epemeLLyBaHus,

mezcla y regulacion de la humedad de extrusion. TLaTe/IbHOro0  CMELUNBAHUA  KOMIOHEHTOB  LUMXTbl B  LIHEKax [oj
JaBJieHNeM, YBIaXXHEHVA KepaMn4YecKoyi Maccel, ee napornogorpesa (mpu

m Cuba de amasado de gran capacidad HeobxoaMmocTy).

m Palas de amasado graduables

. o B BricoKas Mpon3BOAUTENIBHOCTb CMECUTENA

m Suplementos de mayor duracion y eficiencia
B MecunbHble nonactu, obecnieyviBatoLymue 6ObLLYIO

® Efecto pala contra pala JONIrOBEYHOCTb U 3PPEKTUBHOCTL paboTbl 060pYyAOBaHUA

m Protectores de ejes y cuba B S¢peKT «onaTka npoTuUB 0NaTKu»

B 3aiymTta BasioB 1 KOpbITa CMeCUTEJIA

B Perynupyembivi yrosl Hak/ioHa CMeCUTEIbHbIX JIONAaToK

Palas de amasado

Disefiadas para lograr una extrusion mas homogénea, sin rechazos y por lo tanto mas econdémica vy eficiente.

e Palas con suplementos reemplazables fabricados en aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste.

e Suplementos traseros especificos para limpieza y prevencion de resecos al final de la cuba.

e Palas de amasado orientables individualmente para una perfecta adaptabilidad a las diferentes mezclas y
necesidades de humectacion.

e Efecto “pala contra pala”: Esta caracteristica Unica de las amasadoras Verdés potencia la homogeneizacion
y la incorporacion de aditivos.

CmecuTesnibHble 1onaTku

MpenHasHaueHbl A8 JOCTKEHUS 60s1ee O4HOPOAHOMO MepemMeLuBaHNA [TIMHUCTONM MAaccbl, TaKuM 06pa3om
JZienas 31oT fpowuecc 6071ee IKOHOMUYHBIM 1 3PGEKTUBHBIM.

«  BbICTPOCMEHHBIE HAKNAaK CMECUTETIbHBIX JTIONACTEV U3rOTOB/IEHDI U3 N3HOCOCTONKOIO XPOMUCTOIO
crnaBa

- 3agHue onactv MMEroT crieymanbHy GOpMy v NPeaHA3HaY€eHb! /15 OYUCTKU U MPEAOTBPALYEHNS
HaKOIM/IeHVA CyXOoro MaTepuasna B KOHLE KopbiTa

« Kaxpgas cmecutenbHas 10nacTb PerynvupyeTcs HAUBYLYAaIbHO C LIETBIO0 JOCTVXKEHMS HaWTYYLLErO
nepemeLLNBaHISA Pas/NyHbIX BULOB Cblpbs C BOZOV 1 JobaBKamu

« IpexT «ionatka npoTvB lonaTkuy. 31a yHUKaabHas 0CO6eHHOCTb cmecuTeneli Verdés,
obecrieyvBaloLyas Hagnexalyee rnepemeLLiBaHue Cbipbs




Protectores ejes y cuba

El disefio exclusivo de los protectores de ejes Verdés es la forma mas segura
de operar su equipo. Son faciimente reemplazables y cubren toda la superficie
de los ejes evitando el contacto directo con el material. Protegen los ejes contra
el desgaste garantizando un ciclo de vida mas largo. La cuba de amasado esta
igualmente recubierta con protectores reemplazables.

3awymta BanaoB v KopbiTa

Ocobas KOHCTPpyKuuA 3alyuTel BasioB «Beppec» obecrieunmBaer HauyuLlyo
6e30MacHOCTb  paboTbl  0b6opyAoBaHUA. 3alyUTHbIE KOXYXU BasoB  JIErKo
3aMeHUTb, OHW MOKPBIBAIOT BCIO MOBEPXHOCTb Bana, MPefoTBpaLyas ero U3HoC
OT MPAMOro KOHTaKTa C MepemMeluBaeMoui WUXTON. VICMonb30BaHue 3alyuTHbIX

KOXYXOB rapaHTupyer 6osnee JANUTENbHBI CPOK CIyX6bl  060pyAOBaHUA. ﬂ
KopbITo cMecuTens TakKe OCHaLLEHO CMEHHbBIMU 3aLLUTHBIMU HaK1a[KaMu.

Protectores anti-desgaste para las paredes de la cuba.
3awynTbl OT U3HOCa MOBEPXHOCTY KOPbITA.

ZONA DE PRE-COMPRESION /
S3OHA MNPEABAPUTEJTIbHOIO CXKXATUA

Conjunto de hélices intercaladas que generan la presion llIHekoBass nmapa  CO3[aéT  COOTBETCTBYIOLee  fJaBleHuWe  JJiA
adecuada para finalizar el proceso de homogeneizacion. Su WHTEHCUGUKaUM  MpoLecca CMELIMBAHUA  KOMIMOHEHTOB  CbIPbA.
interior esta recubierto con protectores de alta resistencia al BHYTpeHHAA MOBEPXHOCTb 30HbI MPEABAPUTENIbHO CKATUA 3alyuLleHa
desgaste. El material previamente compactado pasa a través WU3HOCOCTOVIKUMY — Haknagkamu.  [peaBapuTesibHO  YMIOTHEHHDbIV
del sistema troceador compuesto por un conjunto de peines matepuan npPoXoAUT Yyepes y3en U3MeIbYeHs, COCTOALMY 13 Habopa
y estrellas, de paso regulable, que aumenta la superficie rpe6EHOK 1 3BE3JOYEK C PEryNvNpPYeMbIM LUAroM, YTO YBEINYMBAET
especifica del material expuesta al vacio optimizando el YAesbHYl0 OBEPXHOCTb BaKyyMUPOBaHWsA, ONTUMU3UPYA MpoLecc
proceso de desaireado. Jeaspaumnm Kepamm4ecKori Macchl.

HELICES PRE-COMPRESION
LIHEKY MPELBAPUTENIBHOIO CXKATUSA



REDUCTOR / PEAYKTOP

El disefio del reductor para las Magnabloc esta basado en lograr una
maxima disponibilidad de carga y eficiencia para un amplio abanico de
producciones y presiones de trabajo. Se trata de un reductor de ejes
paralelos con ruedas de dentado helicoidal cementado vy rectificado, que
asegura una transmision progresiva de cargas y una operacion silenciosa.

¢ Bajo mantenimiento

¢ Lubricacion por bano de aceite

¢ Cajas construidas en chapa electrosoldada

¢ \entanas de inspeccion para el mantenimiento preventivo
¢ Accionamientos por correas con 0 sin embrague

KoHcTpykuma — pengykTopoB npeccoB  «MarHabnok» no3BonseT  3¢pPekTuBHO
paboTatb B LIMPOKOM Avana3oHe Harpy3OK, YC/IOBUM 3SKCryataymy v pabodumx
AasneHui. PegyKTop - UWIVHAPUYECKUI, C NapannesibHbIMy Banamu. 3aKaneHHble
wIMgoBaHHbIE BUHTOBbIE 3yb4aTble Kosieca 00ecrneymBalT 6e30MacHOCTb €ero
pabotbl. becctyneHyatas kopobka rnepejad obecrieynBaeT Tuxyl paboty u
ANNTENbHBIV CPOK CITYXKObI.

+ Hu3kue sKcrinyaTaymoHHble pacxoabl

« Cma3sKa rorpyeHvem B MacssiHyto BaHHy

+ CBapHasa KOHCTPYKUWA peAyKTopa U3 TOJICTOIMCTOBOV CTam

+ CmoTpoOBbIe OKHa A/1A M/1IaHOBO-MPEAYNPEANTENIbHOTO TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHuA

+ PemeHHbIVi npyBOgA ¢ (nam 6e3) nHeBMaTuueckor MydTbi cLenieHna

CAMARA DE VACIO / BAKYYMHAS KAMEPA

La serie Magnabloc dispone de una camara de vacio Mpeccbl cepun  «MarHabnok» CHabeHbl BaKyyMHOM
de gran volumen que asegura un perfecto desaireado Kamepon ¢ 60nblWM 06beMoM, uTo obecrieymsaer
de la mezcla y un excelente llenado de la hélice trasera OT/INYHYIO IadPaLMI0 KEPAMMYECKOM MACChl 1 naeanbHoe
de extrusidon. Las paredes internas recubiertas con 3arnoJsiHeHMe 3afIHEro LWHeKa npecca. BHYTpeHHMe CTeHKM
protectores reemplazables forman una geometria que MOKPbITbI  BGbICTPOCMEHHOW  3awWwMTON,  06pa3syloLen
evita la formacion de resecos. Estos protectores pueden HaKJIOH, KOTOPBbIV npeaoTBpallaet HakonneHve
suministrarse en chapa anti-desgaste o material anti- cyxoro mMmaTepuana. [aHHaa 3awmta W3roTaB/MBaeTCA
adherente. U3 W3HOCOCTOMKOro fnuMcta wunm u3 MaTepuranoB C He

[onycKawLwWmm HannnaHnaA nokKpbiTnem.



SENSOR LLENADO OPTICO

PUERTAS LATERALES OMTHYECKI JATYMK
AMPLIAS PARA 3AMOJTHEHUS KAMEPbI
INSPECCION
5OKOBbIE [IBEPLIbI [1/1F )
HABJIIOLEHNS VACUOMETRO
DIGITAL
LINOPOBO
BAKYYMMETP

PAQUETE AXIAL
(OPCIONAL)
OCEBOV
MOALWMNITHUK
(OMLNOHAJIbH)

PROTECTORES PAREDES INTERIORES
SALNTHBIE HAKJTIALKW BHYTPEHHUX CTEH

ZONA DE EXTRUSION / 30HA 3KCTPY3UU

. . ZONA DE TRANSPORTE
ZONA DE COMPRESION ZONA DE PRE-COMPRESION 30HA MEPEMELLEHMS

30HA CXKATUA 30HA MNPEABAPUTEJIbHOIO
CXKATUA

DIFERENTES @ HELICES ZONA COMPRESION
PA3JINYHBIE JUAMETPbI LLIHEKOB B 30HE HELICES ZONA PRE-COMPRESION Y TRANSPORTE
CXKATUSA LLIHEKY 30HbI MPEABAPUTESIBHOITO CXKATUA U

MEPEMELLEHNA




ZONA DE EXTRUSION / 30HA 3KCTPY3Uu

Paquete axial

Alta capacidad de carga para rangos de trabajo de baja o alta presion. La serie Magnabloc ofrece varias
opciones de control de presion sobre el paquete axial que mide de forma constante la carga que recibe el
eje, protegiendo la maquina cuando la presion alcanza un valor maximo admitido. Estos sistemas de control
permiten detectar el aumento de presion con anterioridad a la lectura del plastimetro de forma precisa.

e Basico: Sistema de seguridad a partir del seguimiento y control de consumo y dureza de extrusion.

e Hidraulico: Se obtiene la lectura de la presion a partir de una camara hidraulica sobre la que se apoya el
paquete axial.

e Células de carga: La lectura se toma a partir de 3 células de carga distribuidas a 120°.

OceBovi noaLWNNHUK

CnocobHOCTb HECTU BBICOKYIO Harpy3Ky, MO3BOJIAA paboTtatb B A[Mana3oHe [aBieHuyi OT M1acTUYecKoro
POopMOBaHNA [O XKECTKOV SKCTPY3um. B cepum npeccoB «MarHabnok» npegnaraeTcs HECKONIbKO BapyaHTOB
KOHTPOJIA YCWINA Ha OCEBOV MOAWMITHUK, KOTOPble MOCTOAHHO W3MEPAIOT Harpy3Ky Ha Basy, 3alyuiyas
MaluvHy, Korga faBrieHvne [OCTUraeT MakCUMasrbHO JOryCTUMOro 3HayeHwd. [JaHHble CUCTEMbl KOHTPOJA
MO3BOJIAIOT C BbICOKOV TOYHOCTBIO OMPEAENNTD MPEBbILIEHNE [aBeHUA CBbILLe 060ro 3aaHHOMo 3HayeHus,
[0 TOro Kak 3T0 3a@VIKCUPOBaHO MOKa3aHWAMM M71acTOMETPa.

« Cucrema 6€30MacHOCTV Ha OCHOBE KOHTPOJIA 3HepI'OI'IOTp€6ﬂeHI/Iﬂ U CTENEeHU XKeCTKOCTU SKCTPY3UU.

. /—I/IﬂpaBﬂl/I‘JECKaﬂ CUCTeMa KOHTPOIJIA: MNOKa3aHWA AaBJ1IeEHVA NMOCTynarT U3 Fl/lﬂpaBﬂl/I‘JECKOl;I KaMepbl, Ha
KOTOPY ornvpaeTca oceBowi rNoALWNIHNUK.

. TeH3O,anLII/IKI/I.' MoKa3aHvA nocTtynarT oT TpéX TEeH304aTUNKOB, PacrioJIOKEHHbIX 1104 yrJiioM 7200ﬂpyl' K

Apyry.

Cuerpo de extrusion

e Abisagrado y de facil apertura para tareas de mantenimiento, limpieza y reposicion de piezas
e Protectores en aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste con sistema de fijacion sin taladros
pasantes que evita fugas de vacio y facilita la operacion de reemplazo.

PacKpblBHas ronoska rnpecca

- [on10BKa 3aKpersieHa Ha NeTssax v JIEFKO OTKPbIBAETCA 4718 OOCIYKUBaHWS 1 3aMEeHbI YacTeu.
« Pyb6aluka npecca 13 XpoM1UCTOro CriaiaBa BbICOKOV N3HOCOCTONKOCTU CHabXeHa CICTEMOV KperyieHus
6e3 oTBepCTUI, NPEOTBPALLYAIOLLEN YTeUKM BaKyyMa v obrierdatoLyeri orepaymio rno 3amMeHe.

Hélices

Para adaptarse a los diferentes requerimientos y comportamientos de las arcillas, ser ofrecen diferentes tipos
de hélices:

e Aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste
e Aleacion de acero recubierta con carburos de cromo y/o tungsteno
e Aleacion de acero

Toda la gama de extrusoras Magnabloc permite configurar un cuerpo de extrusion cilindrico, cénico o extra-
conico segun las necesidades del producto.

LIHekun

Bo3mMokHa ocTaBKa TPEX TUIMOB LHEKOB AJ15 pabOTbl C Pa3INYHbIMU TUMAMU LMXTbI Y 1PpK
pa3HO06pa3HbIX YC/I0BUAX POPMOBAHUA:

* U3 I3HOCOCTOVIKOIO XpOMMCTOroO CrisiaBa
« VI3 BbICOKOKaueCTBEHHOW Y3HOCOCTOVIKOV CTasln
« VI3 BbICOKOK@4€CTBEHHOW Y3HOCOCTOVIKOV CTasu C MOKPbITUEM KapOuaoM Xpoma v Kapoyom Bosbgpama

Jina Bcero mogenbHoro paaa rnpeccos «MarHabiok» BO3MOXHO UC0/b30BaHUe LIHEKOBOVI rpyrbl Kak
LMNVIHAPUHECKOrO, TaK Y KOHUYECKOIO UCMOTHEHWA — B 3aBUCMOCTY OT MPEANoIaraeMbix K pon3BoACTBY
Y3A€MnVi, TUMOB MUCIO/b3YEMOW LUMXTbI U APYrux TPeOGOBaHWA.



DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Y MONITOREO

[PEJOXPAHUTEJIbHbIE U KOHTPOJIbHO-U3MEPUTEJIbHBIE YCTPONCTBA

Zona de amasado CmecuTenb [BYXBasbHbI

m Control rotacional de ejes de amasado B KOHTpO/Ib BpalyeHvsA BalloB CMeCUTeNA

m Sistema automéatico de regulacion de adicion de agua B ABTOMaTU4eCcKas CUCTEMA PErynnpoBaHNA yBNaXKHEHVA Macchl
Camara de vacio BakyymHas kamepa

m Detectores magnéticos de aperturas de puertas B JJIeKTPOMarHUTHbIE AaTYNKUN OTKPbIBaHWUA ABEpeV

m Vacuometro digital B [|uppoBoii BaKyymmeTp

m Sensor de llenado por infrarrojos B [IHppaKkpacHbIi JaT4UK YPOBHA

Zona de extrusion 30Ha 3KCTpy3um

m Plastimetro digital B [|ugppoBovi nnactomeTp

Todos los equipos cumplen con la normativa CE de seguridad. 0ObopynosaHme oTsevaet TpeboBaHuaM k besonacHoctv CE Esponerickoro Coto3a.

ACCESORIOS / JOIMNOJIHNUTEJIbHOE ObOPY[JOBAHWE

General maquina OcHoBHble

m Control de humedad B CycTeMa KOHTPOJIA BNaXXHOCTU

®m Plataforma elevadora B [Inatopma nogbémHas

m Sistema de refrigeracion para reductores B CycTema OxaxAeHns pegyKTopa

Zona amasado CmecuTenb [BYXBasbHbIN

m Cierre hermético de cuba y conjunto de B KoMnaeKT AN repMeTn3aymm KopbiTa
elementos para adicion de vapor cmMecuTens v nogBoga napa

® Peines y estrellas en aleacion de cromo B [pebEHKM 1 3BE3[0YKM C TBEPJOCIIABHbIM

MOKpbITUEM TM6O U3 XPOMOBOrO CriaBa

Zona de extrusion 3oHa sKcTpy3umn
B Sistemas de humectacion y lubricacion para la B CycTemMa opoLUeHVA LHEKa (BOZOW, Maciom)
zona de hélices B MyHAWTYKN 1 NOAMYHALUTYYHbIE (MPOMEXYTOYHbIE)
® Embudos y porta-placas abisagrados y/o MAnTbI
configuraciones especiales B BakyyMHbIi HACOC
Bomba de vacio B KOHTpO/Ib Neperpy3Kn 0CeBoro NoAWNMHMKa (C
®  Control de sobrecargas del paquete axial WCMOb30BaHNEM TMAPABINYECKOV CUCTEMbI NGO

(hidraulico o por células de carga) TEeH304aT4MNKOB)



CARACTERISTICAS TECNICAS / TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Extrusion / Mpecc 375 475 575
Diametro hélices alimentacion /i 375 475 575
L]Ma/werp CErMEHTOB NUTAIOLYErO LWHEKa

Diametro hlies de compresion mm / 300/350/375 400/450/475  500/550/575
ﬂmaMerp BbIMOPHOIO LHEKa

Amasado / Cmecutensb 375 475 575
Longitud de la cuba mm/ mu 1640 1750 1860
,ﬂﬂMHa KOpbiTa CMecuTesAa

Ancho de la cuba — 770 880 990
UnpnHa kopbita

Didmetro hélices pre-compresion — 325 425 505
,ﬂma/werp LLIHEKOB NPEABaPUTENIbHOIO CXXatna

Longitud zona pre-compresion - 550 600 600
ﬂﬂMHa 30Hbl NPEABAPUTENIBHOTO CKaTnA

Datos técnicos / TexHuuyeckne gaHHbie 375 475 575
Alura oa i / 1540 1810 2080
[lonHas BbicoTa

Anchura total mm/ mMm 1871 2071 2271
[lonHas wypuHa

Longitud total mm/ mm 5611 5865 6965
[lonHas ganHa

Peso o kg/ kr 10000 12000 19500
[lonHas macca

Potencia necesaria (motor 1500 rpm)

kw/ kB
YcraHoBIEHHAA MOWHOCTD (ABUraTenb 1500 06/MuH) o 75/90/110/132  132/160/200  200/250/315

Velocidad eje hélices y ejes amasadora

rpm/ 06/mmH 17/20/24/29 17/21/26 18/20/25
Yacrota BpalLjeHws LHEKOBOro BaNia 1 Baios CMeCUTENS

Macizo / monHoTenbivi knpvny M 37 615 12:22

thiTh 6-14 12-30 25-43

Produccion material en verde* Blogue / KpymHogopmarksisi méh /MYy 4-10 10-21 17-27
lMpon3ssoputenbHOCTs B coipLie™  kepammdeckuii 6rok th/ T 8-20 20-42 35-54
Hueco / [lycToTHbiIvi knpauy A 512 11-23 20-30

th/ T 10-24 22-45 40-60

* Seglin material, molde y condiciones. / B 3aBucMOCTY OT UCMIOb3YEMOrO CbipbSs, POPMBOUHOL OCHACTaKu 1 paboumx ycioCuii.
Las dimensiones indicadas corresponden al montaje de la extrusora y la amasadora en linea. / BbierpurBeséntile pasmeps! faHbl 418 YCTaHOBKY JIPECCa U CMECUTENS "B IHIIO”

Densidad. / YzerbHas macca coipbA.

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar segun la XapaKTepuctuky Kak CTaHZapTHOro, Tak U JOMOMHUTENLHOTO 060PYA0BAHNS, MPEACTABAEHHOIO B
demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar HaCToALYeM Katanore, MOryT ObiTb U3MEHEHbI B COOTBETCTBAN C TPEGOBaHUAMY 3aKOHOZATENbCTBA
equipos que no son estandar o que no son mencionados en este catlogo. B KaXfoi KOHKDETHOW CTpaHe, Kyja OCYIeCTBAETCA MOCTaBKa. V306paxenus, npusegéHHble
Talleres Felipe Verdés, S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo B [aHHOM KaTajiore, MOryT COfepXatb HeCTanjapTHoe /b0 JOMoMHUTeNbHOe 000pyAOBaHMe.
aviso las especificaciones de sus maquinas, accesorios y Servicios, AO «Tambepec Qemune Bepegec, CA» octasnser 3a coboii npaBo 6e3 MpegBaputesibHoro
sin incurrir con ello en ninguna clase de obligacion o responsabilidad VBELOMIIEHNSA U3MEHATH TEXHNYECKNE XapaKTEPUCTUKY MALLMH, BCIOMOrATeNIbHOro 060py40BaHNS,

relacionada con dichos cambios. YCII0BUA MPELOCTABIEHNA YCTIYT.



SERVICIOS / OBC/IYXUBAHWE

Recambios

3anacHbie yactun

Todas las piezas Verdés estan garantizadas y
cumplen con los ultimos requerimientos de diseno.
Ofrecemos soluciones seguras y financieramente
eficaces a largo plazo, ayudando a mantener
su capacidad operativa y proteger su posicion
comercial. No hay mejor forma de cuidar su inversion
y optimizar el rendimiento de sus maquinas que
utilizando piezas de recambio originales.

Asistencia Técnica

Bce 3anacHble yacTu MpoOV3BOACTBA KommnaHun «Beppec»
—  rapaHTUpPOBaHHO  BbICOKOrO  KayectBa,  MPOU3BOAATCA
no Hawwm nocnegHum  paspabotkam. Mel  obecriednBaem
camble HaféxHble, PaBHO Kak U Haubonee 3SKOHOMUYECKM
yenecoobpasHble [ONTOCPOYHbIE PELIEHNA, CrTOCOOCTByLME
rogaepXaHvo  Balleyi  3KCr/lyaTayMoOHHOW  FOTOBHOCTU U
3awmTe Balwmx Mo3uuuii Ha pbiHKe. Het nyuwero crnocoba
obecneuntb  COXPaHHOCTb  BalUMX  KaruTa/OB/IOXEHUA U1
ONTUMU3aUNI0  MPON3BOAUTENIBHOCTA  Baluero 0b6opyoBaHus,
yeM  UCMOJIb30BaHWEe  OPUIVHaJbHbIX — 3aMacHbIX  4acTel,
10CTaBASEMbIX MPEANPUATAEM-NIrOTOBUTENIEM 060PYA0BAHNA.

TexHnueckoe cogenictBme

Nuestro experimentado equipo le ayudara y guiara
durante toda la fase de montaje y puesta en
marcha de sus equipos. Asi mismo, le apoyara para
optimizar el ciclo total de viday la productividad de la
maquinaria a través de una amplia gama de servicios
tales como las  inspecciones, mantenimiento,
reemplazo de piezas, modernizacion y actualizacion
de equipos, manuales detallados y reparaciones.

Formacion

Haww onbiTHble 1 BbICOKOKBaINPULMPOBaHHbIE TeXHUYECKue
crneyuannucTbl  MoMoryT U —COPUEHTUPYIOT Bac BO BpeMs
MPOBEAEHUA MOHTaXKHbIX U MYCKO-HaNafouHbIX paboT. Mbl Takxe
OKaxeM MoJAepXky v 6ygem crnocobcTBoBaTb ONTUMU3ALUN
rPON3BOAUTENILHOCTY ~ Ha  MPOTAXXEHUU  BCEro  CPokKa
3Kcnyataymm 06opy[oBaHWA, OKa3biBas [OJHbIA KOMITIEKC
YCyr,  BKJIOYaKOWMX UHCMEKYUY, [UAarHOCTUKY, TeXHUYecKoe
06CyXNBaHNE, 3aMeHy 3anacHbIX —4acTeyi, MOJEpHU3ayuu,
rnoApobHble PyKOBOACTBA MO 3KCrlyaTaymy, npodunaktmieckme
U PEMOHTHbIE PaboTbl U Ap.

locTosHHOe noBbiLeHVe KBanuduKaymm

Ofrecemos a nuestros clientes formaciéon técnica,
bien desplazandose a sus instalaciones o en
nuestra propia fabrica. Nuestros expertos pueden
formar a su equipo técnico, transmitiéndole
conocimientos sobre el proceso de fabricacion asi
como de mantenimiento preventivo, aconsejando
y explicando ajustes y trucos para operar las
maquinas, alcanzando asi el maximo rendimiento
de la instalacion.

El equipo técnico de Verdés esta disponible en cualquier momento
para desplazarse a cualquier parte del mundo. Encontraréa en nosotros
profesionalidad y soluciones eficaces. Para mas informacion, puede
ponerse en contacto con nosotros o con su agente.

Mbi obecrieynBaem HalmMm 3akazyvkam MOCTOAHHOE oObydeHue
pabote Ha o0b6oOpyfOBaHMM C BbI€3OM HalMX CreynanncToB
Ha MecTo mMbo Ha Hawem MpeanpuATUN. Hawm 3SKcrnepTsl
MOMOryT MOBbILIEHNIO KBanuduKaymm Ballero TeXHUYECKOro
rnepcoHasna, nojenATca OMbITOM MPOVN3BOLACTBEHHOIO MPOLecca,
npoPUNaKTUYECKNX U PEMOHTHbIX PaboT,  MOPEKOMEHAYIOT
ONTUMalibHble — HacTPOVIKM U cneynanbHblie  nMpuémbl
GYHKYMOHMPOBaHUA 000pyAOBaHWA C Lenblo  obecrnedyeHusa
MaKCUMasibHOW 3¢HEKTUBHOCTU BCEV TEXHOIOMMYECKOU JIMHUN.

KomaHza  BbICOKOKBATMQUUMPOBAHHBIX ~ TEXHNYECKNX  CELMamCToB «Bepgec»  rotosa
B /o6oe BpemA mocetuts Mobylo TouKy mupa. Ml yBepeHsi B npodeccoHanusme v
SPPEKTUBHOCTI HALIMX PELLIEHWT M OTBEYaeM 3@ KayecTBO Halumx pabor. [na monyyenus
JONONHUTENLHON WHPOPMALMY CBAXUTECH C HaMU WM C HalMM MPeSCTaBUTENIbCTBOM B
BaLLEM DErVoHe.
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Talleres Felipe Verdés. S.A.

SPAIN

C. Metalurgia, 2

08788 Vilanova del Cami
Tel. +34 93 806 0606
Fax +34 93 806 0411
comercial@verdes.com

www.verdes.com

Verdés Clay & Minerals Equipments Pvt. Ltd.

INDIA

635109 Hosur

Tel. +91 43472 94717
india@verdes.com
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Verdés Maquinaria para Ceramica, Lda.

PORTUGAL

Z. Industrial dos Meires

3105 289 - Pelariga (Pombal)
Tel. +351 236 215 118

Fax +351 236 215 134
portugal@verdes.com

Verdés Maroc, S.A.R.L.

MOROCCO

Zone Industrielle Bir Rami
Lotissement 33, Kenitra
Tel. +212 37 36 41 02
Fax +212 37 36 40 58
maroc@verdes.com

Verdés Al-Djazair, S.A.R.L.

ALGERIA

Hai Galloul - Bordj el Bahri
Alger

Tel. +213 23 96 97 30
Fax +213 23 96 97 29
algerie@verdes.com
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