Molinos Pendulares
MasTHUKOBbIE MEJIbHULIbI
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EQUIPOS DE MOLTURACION Y CLASIFICACION
OGOPY/JOBAHUE [j/151 CBEPXTOHKOIO MOMOJIA U KJTACCU®UKALINU
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El disefio del Molino Pendular nacié de la necesidad de
obtener particulas finas de una forma mas eficiente res-
pecto a las tecnologias disponibles en aquellos momen-
tos. Siendo un sistema altamente probado y fiable, hoy
en dia se utilizan en varias aplicaciones en diferentes in-
dustrias para procesar de forma econdmica y eficaz una
enorme variedad de materiales.

La eficiencia de la molienda combinada con la particula-
ridad de poder moler, clasificar y si fuese necesario secar
en un unico equipo, otorga indudablemente a los Molinos
Pendulares una clara ventaja sobre otros sistemas.

Admiten una alimentacion con granulometrias de hasta
50mm y alcanzan un rango de finos de hasta 15micras
en un solo paso. Se emplean para materias primas de
diversa naturaleza, con diferentes caracteristicas como
pueden ser el peso especifico, contenido de humedad,
dureza, etc. obteniendo grandes producciones y una cali-
dad de material final excepcional.

Los mejores resultados se obtienen con materiales de
durezas medias y bajas, con valores inferiores a 6 Mohs,
siendo capaces de operar con materiales con indices de
plasticidad altos y porcentaje de humedad elevado, obte-
niendo gran eficiencia en la operacion de secado simulta-
neo. Entre estos materiales podemos destacar las arcillas,
bentonitas, carbonato calcico, yeso, dolomita, calizas,
fosfatos, barita, talco, coque de petréleo, carbones, etc.
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Llenb cosnaHms MasTHUKOBOM MeslbHULIbI — bonee a(hheKTvBHaS,
M0 CPAaBHEHWIO C YXKe CYLLECTBYIOLMMY, TEXHOIOMS TOHKOMo
CBEPXTOHKOIO MomMosia. HagexxHoCTb  AaHHOV TeXHOIorm rno3Bo-
JISET MPUMEHSITb €€ B Pa3HO06pa3HbIX Mpou3BOACTBEHHbIX CXeMax
1151 UBMESIbYEHWNS PASIINHHBIX MATEPUASIOB.

[permyLLIeCTBO MAaSITHUKOBOV MEJIbHMLbI B TOM, 4TO OHA M03B0-
JISET OAHOBPEMEHHO U3MesIbHaTh, KIacCupuUMpOBaThb U, Mpy He-
06X0AMMOCTY, MPOCYLLMBATE MaTepvasna Ha O4HOM aTare repepa-
OOTKM.

Lonyctumbivi pasmep paxuv Ha Bxoge 40 50 MKM, rnocre rnpo-
XOX[EHNS 4epe3 MasiTHUKOBYIO MeJIbHULY pPa3Mep UCXOL4HOro
npodykTa Ao 15 MKkm 3a oamH a1an nepepaboTky. MasTHkoBbie
MESTbHULIbI MOXHO MCI0/Ib30BaTh /19 U3MESbYeHMsT pa3Hoobpas-
HbIX MaTepuasioB, C PAa3HOM BIAXKHOCTbLIO, TBEPAOCTHIO, [Pa3MO-
JI0CMIOCOBHOCTHIO. [1pn 3TOM MOXHO ObITb YBEPEHHbIM B BbICOKOU
HaAe>XxHOCTY, MPOV3BOAUTE/IbHOCTY AaHHOrO 06opYyAOBaHWS U UC-
KITKOYUTESTIbHOM Ka4eCcTBe MoMOosia.

Hamnboree Lenecoobpa3Ho VCroIb30BaTe MasiTHUKOBBIE MEsbHM-
bl 7151 BMEJIbYEHUS] MaTepuasioB CPEAHEV 1 HU3KOU TBepAoCTH, C
TBEPAOCTHLIO A0 6 o Lukane Mooca. BO3MOXHO 1Croib30BaTh rpu
MOBbILLEHHOV BIAaXKHOCTV Matepvarna, [/1s1 U3MesbYeHUs] MaTepma-
JIOB C BbICOKVIM KO3(DULIMEHTOM MIaCTUYHOCTY, C OAHOBPEMEH-
HOW MPOCYLLKOV MaTepmana. B ka4ecTse nprMepoB MOXHO MpmBe-
CTV crieqyroLme maTepmasbl. IvHa, 6EHTOHUT, KapboHaT KasibLus,
rvrne, AosIOMAT, W3BECTHSIK, bocaTsl, Tshkesnbii Lunar (6apur),
TallbK, HEQOTSIHOM KOKC, YIrofib U T.4



Factores clave / KnoyeBbie chakTopel

Beneficios / lNpenmyLyectsa

Tiempo de retencion corto dentro de la camara de
molienda / HeboribLLoe BpemMs HaxoXaeH s Cbipbs B
r1OMOJIbHOV Kamepe
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Desgaste y consumo energético por tonelada bajos /
MUHUMAaSIbHBIVI UBHOC O50,0y,QOBaHMFI W CHVPKeHWe sHeprosarpar

Gran dispersion y maxima exposicion de la superficie de
las particulas al flujo de aire / bosibLLast 3¢hheKTMBHOCTb
BO37e/CTBIS BO3AYLLHOIO NoToka bnarogapsi
pacribleHVo MaTepmasa

Bajo consumo térmico en secado simultaneo / rpu
OfHOBPEMEHHOV MOACYLLIKE MEHbBLLIME TEPMO3aTPAaTh!

Circuito de aire en depresion / lNoHmkeHHoe [aBeHVe B
BO3AYLLHOV crcTeEME

Evita fugas de polvo al ambiente / 3aLumta or 3arnsineHus

Operacion con gran caudal de aire / MoLyHbi
BO3AYLLIHbIM MOTOK

Secado mas rapido y mejor rendimiento del clasificador /
JyHLLas fpocyLuka v Beile KM/ knaccugvkaropa

Clasificadores de alto rendimiento y eficacia /
BbICOKOS(hEKTVBHBIV KnaccugpukaTop

Excelente control del tamano de particula en el producto final /
KOHTPO/Ib pa3Mepa KOHEYHOro rpodyKTa

Diseno y dimensionamiento / OrmumasisHas
KOH@urypaums

Operacion silenciosa y sin vibraciones / H13ki ypoBeHb LLyma
v OTCyTCTBME BUbpaLV rpy pabote obopyaoBaHs

Concepto altamente probado vy fiable / Bricokasi cteneHs
Ha[AEeXHOCTH

Resultados garantizados / rapaHTvpoBaHHbI pe3ysTat

Sistema personalizado segun la aplicacion / [1bkocTs
MPOEKTHbIX PELLIEHNV

Mejor solucion y garantiza las especificaciones requeridas /
OMTUMU3ALMS 3aTPAT IMPY BbICOKOW 3(hGEKTUBHOCTU U TOYHOCTY

Facil mantenimiento de la transmision, la columna y los
péndulos / [pocToTa TEXHUHYECKOrO OOCTTYXBAHS
rpuBoga, BepTvKas/ilbHOro Basia i MasdTHUKOB

Bajo coste mantenimiento / ontvmasibHbIe sKCryaTaLyoHHbIe
3arpars!

Minimo desgaste de anillo y rodillos de aleacion
/ PasmMosibHoe KOoJbLIO 1 POSIKU BbIMNOIHEHb! 13
M3HOCOCTOVKUX Cr1/1aBOB

Bajo coste operativo / ormvmmzaLys skcrinyataLMoHHbIX
3arpar

Reductor de gran capacidad / PegyKTop noBbILLEHHOM
MOLLHOCTY
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Larga vida Util / mpogneHmne cooka akcrayataLm




Principio de operacion

MpuHynn gevictemsa

El molino cuenta con una serie de péndulos con
rodillos en sus extremos que trabajan a gran pre-
sion moliendo el material contra un anillo de roda-
dura. La presion se crea a partir de la rotacion a
alta velocidad de la estrella de la cual cuelgan los
péndulos.

Este conjunto trabaja dentro de un flujo de aire en
depresion generado por la aspiracion de un venti-
lador principal. El flujo de aire transporta los finos
hacia la parte superior del molino donde se en-
cuentra el clasificador, el cual se encarga de con-
trolar el tamafio maximo de particula requerido en
el producto final. Por el contrario la fraccion mas
gruesa rechazada caera al fondo del molino para
comenzar nuevamente el ciclo.

El resultado de este proceso es un tiempo de
retencion muy corto dentro del molino, de ahi la
eficiencia de este sistema. Al mismo tiempo la
superficie de las particulas esta constantemente
expuesta al flujo de aire con lo cual se obtiene
un consumo térmico muy reducido cuando se re-
quiere un secado simultaneo.

Ha masaTHvKax yCTaHOBIIEHbI POJIVIKM, KOTOPbIE Py
BpaLLeHW nepetvparoT Maccy O pasmMosibHOE KOJlb-
yo. [lasneHmne po/mKoB Ha KOJIbLIO CO3AaeTcsl 3a CHET
BpaLLeHVS ¢ 60JIbLLOV CKOPOCTHIO KPDECTOBUHBI, K KO-
TOPOWVI KPEMNATCH MasiTHUKU.

Pabota aToro yana npoxoauT rpu NMOHKEHHOM AaB-
JIEHWU, KOTOPOE HarHeTaeT 71aBHbIVi BeHTUISTop. [a-
J1e€ U3MeJIbHEHHbIV MaTepuasl BO3AYLLHbIM MOTOKOM
MEPEHOCUTCS B KJIACCUMUKATOP, PACIONOKEHHbBIN B
BepxHev HYacTv 0bopyaoBaHus. B knaccugukaTope
MPOVICXOANT COPTUPOBKA (OPaKLmi B 3aBUCUMOCTY OT
3a[aHHOro pasmepa. Henoctato4Ho Mesikme YacTuLbl
ocaxaaeTcsl 06patHO B MOMOJIbHYHO KaMepy MesibHM-
Libl Ha JOMOJT.

8a cyer a8TOrO COKpaLaeTcsl Bpemsi rpebbiBaHUs
marepwvasia B MeJibHuLe U NOBbILLAEeTCA qud)eKTMB-
HOCTBb. KpOMe TOro, 4actviybl marepwarsia riogsepra-
HOTCSI [TOCTOSIHHOMY BO3AEVICTBUKO BO3LAYLLUHOM r10-
TOKa, 4TO [O3BOJIAeT COKpatuTb Teriio3arparbl /i
MOACYLLKV Matepuvasa.




SISTEMA DE ALIMENTACION / IMUTATE/Ib

El material se alimenta de forma con-
trolada a través de una valvula rotativa
ubicada sobre un lateral de la maquina,
manteniendo la estanqueidad del circui-
to. La alimentacién admite una buena

8| diversidad de formas y tamanos de par-
ticulas.

- lMopada matepviana B [OMOJSIbHYO KaMepy
e rPOM3BOANTCST Yepe3 MUTaTe/IbHbIV  KiaraH,
PACrONIOXEHHbII Ha OOKOBOM MOBEPXHOCTU
MesibHULbI. KnaraH obecrievmBaeT repMeTiy-
\ HOCTb CUCTeMbI. Pa3mep v ¢hopma MCXOL[HOIro

marepumana MoryT BapbpOBaTLCS.

COLUMNA Y ESTRELLA / BEPTUKAJIbHbIV BAJI I KPECTOBUWHA

La parte inferior de la columna esta fija a la bancada y PacrionoxeHHbIVI BHy TP KOPiyca MeSibHULIbI BEPTUKA IbHBIV Basl MOUKPE-
mantiene en su interior el eje principal de la maquina. La M/1eH K CTaHWHE. KperuieHne KpeCTOBYIHbI K Basly NMO3BOJISIET KPECTOBUHE C
estrella junto con sus péndulos va montada sobre el eje, MasTHYKaMy CBOGOAHO BpalLaTbCsl. B HKHeN 1YacTu y3/a pacriofiokeHa
permitiéndole rotar libremente. La parte inferior de este cucTema feprkartesievi CKpebKoB. K Basly KpernuTcsl KPECTOBMHA C MasiTHU-
conjunto incorpora el sistema porta-rasquetas. Kamu.

Un circuito paralelo de aire limpio es aspirado por el interior [HeBmMaTuHeckasi cuctema co3naeT BO3AYLUHbBIV MOTOK BHYTPU Kopriyca
de la columna, evitando la entrada de polvo en los siste- MEJIbHULIbI, HE MO3BOJISIS b/ MPOHVKATL B MEXaHW3MbI VI CUCTEMY CMa3-
mas mecanicos y de lubricacion. La circulacion de este KW. BoaayLLHbBIV TOTOK BOSHUKAET b/iaroAapst HarHeTaH o HU3KOMro AaB/ie-
aire se genera por depresion o mediante un sistema de HuIS1 v 61arofapsi MPVHYANTEIbHOM BEHTU/ISILIAN.

ventilacion forzada.




PENDULOS / MASATHUKW

endulos lubricados incluyendo indicador de nivel por varilla /
Ka wﬂm‘oe. [poBepka ypoBHS MACAA NPV MOMOLLY MACTOMEPHOM JINHEVIKI

Casquillos anti-vibratorios / AmMopTr3aTopHas BTy/ika

Sistema de presurizacion con punto de inspeccion /
JIoK 47151 KOHTPOJISI PAOOTbI MHEBMATUHECKOM CUCTEMBbI

Zona de instalacion de contrapesos /
MecTo fns ycTaHOBKY MpoT1BOBECOB/ basiaHCUpPoB

Rodillos de facil remplazo / lpocTota 3ameHb! ponvkos

El disefio permite la incorporacion de contrapesos para in- oy HeobxoomMMOCTY — A7IF YBeNMHeH s Paboqero Las/ieHus
crementar la presion de trabajo seguin necesidades o para WM B KQ4eCTBE KOMIIeHCaLn Mpu U3HOCe - Ha 000PY[0BaHN
compensar pérdidas de peso provocadas por el desgaste. MOTYT ObITb YCTaHOBJIEHb! MPOTUBOBECH!. KOMHeCTBO MasTHU-
El nimero de péndulos es variable en funciéon de las ne- KOB 3aBUCUT OT MOTPEOHOCTeN 1 OCOOEHHOCTEV MPOM3BOACTRA.
cesidades de molienda. Los rodillos estan disponibles en Posmvikn MOryT ObiTb BbIMO/IHEHb! 13 MAaTEPUAIOB PA3HOM U3HO-

diferentes materiales de alta resistencia al desgaste. COCTOUKOCTH, B 3aBUCUMOCTY OT BbIMO/HAEMbIX 38/4a4.




RASQUETAS / CKPEBKU

Son regulables en inclinacion permitiendo direc-
cionar el material a los péndulos para optimizar la
molienda, extender la vida Util de los elementos de
desgaste y reducir el coste operativo por tonelada.
El extremo de ataque de las rasquetas tiene una
aportacion de carburo de cromo.

Yron HaknoHa CKpebKoB, HarpaBisoLMX MaTepvars
rof POSMKK, PErympyeTcsl B 3aBUCHMOCTY OT OCOOEH-
HOCTeV Mpom3BOACTB U XapaKTepUCTUK rnepepabarbisa-
eMOVi Macchl, 4TO O3BOJISIET MPOA/INTE CPOK paboTsl
0bopyAoBaHNS 1 CHU3UTb 3aTpatsl. Ha pabo4me KOHLibI
CKPEOKOB /151 OOsbLLIEV M3HOCOCTOMKOCTY HarlijiaB/ieH
Kapbua Xpoma.

ENVOLVENTE Y DIFUSOR / KOXYX W PACTIbIJINTEJIb

La geometria de la envolvente y del difusor asegura una dis- Graropaps ocobovi reomeTpun Koxyxa v pacrbl/imTess, rno-
tribucion homogénea del flujo de aire en la zona de molienda, TOK BO34yXa pPaBHOMEPEH BHYTDM BCEU MOMOJIbHON KaMephl,
garantizando las mismas condiciones de dispersion y selec- rpy 3TOM fepepabaTsbiBaeMbivi MaTepuas pPaBHOMEPHO pac-
cion de particulas a lo largo de todo el aro de rodadura. rpenenseTcs rno BCew NnoBepXHOCTY Paboyero KosbLA.

Reductor ortogonal de dentado helicoidal, ubica-
do en la parte inferior y conectado al eje principal
a través de un acople elastico. Esta configuracion
otorga gran accesibilidad para tareas de inspeccion
y mantenimiento.

La lubricacion de los rodamientos del eje central
se efectla de forma automatica por medio de una
bomba de aceite, asegurando unas condiciones
6ptimas de funcionamiento.

[psSAMOYronbHbIVI PEnyKTOp C BUHTOBOV pPe3b00ov
PAacrionaraeTcs B HUXHEV YacT MeslbHULbI. BepTu-
KallbHbIVi Bal COeaHEH C HM MoCpeacTBOM a/a-
CTUIHHOIO COEAUHEHWS, YTO obrieryaet AOCTyr AJis
KOHTPOJISI Y TEXHNHECKOIO OOCITY)KUBAHUSI.
MacnsHbI Hacoc aBToMatvHecku obecrieYmBaeT
rofady mMacsa [/ CMasKkii Ha MoaLLIMITHVIKA [T1aBHO-
o BEPTUKA/IbHOIO Basa, obecrieqvBasl OnTyMallb-
Hble YCrI0BUST PAbOTHI.
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CLASIFICACION / KJIACCU®UKATOP

Los clasificadores Alpha han sido desarrollados para la sepa-
racion de minerales en un rango de finuras entre 15 -200 pm.
Su disefio robusto y exclusivo incorpora un rotor vertical con
un sellado perfecto entre rotor y estator. Trabajan a altas veloci-
dades logrando una maxima precision de corte con un altisimo
rendimiento lo que se traduce en un consumo especifico bajo.

Méxima precision

Corte minimo a d98 < 6 um

Diseno de alta fiabilidad

Bajo consumo especifico

Facil y rapido mantenimiento

Operacion simple y eficaz

Rotores y protectores especiales para materiales abrasivos

Knaccugmkatops! «Anbgha» crieumarnsHO MpeaHasHaveHb! /15 ce-
riapawyv MUHepasibHbIX YacTul pa3mepom ot 15 10 200 MUKPOH.
BeptvikanbHbIVi pOTOp, MPOYHO COEAUHEHHBIVI CO CTAaTOPOM, Pa3-
MeLyaeTcsl B MPOYHOM Kopriyce cenaparopa. Beicokas paboyas
CKOPOCTb MO3BOMISET 0becne4vmBate OO0JbLLYKD TOYHOCTh PE3KM,
Bbicokut KI[, H13Kme 3aTparbi.

Bbicokas To4HOCTb

98% CblIpbsi Ha BbIXOAE UMEKOT (hpaKLmO MeHbLLE 6 MKM
HanexHocTb KOHCTPYKLMM

Orrrumm3salms 3aTpar

[pocToTa 1 IerkocTb TeEXOOCTYXKUBaHMS

ShpexkTnBHOCTL B pabote

PoTopsbI 1 3aLLmTbl crieLmanbHO npeaHasHaqeHs! 4151 paboTbl ¢
abpasvBHbIM Matepuaiamim

Modelo / [abaputHble pasviepsi A100SD  A300LD  A500LD  A700LD  A900LD  A1200SD
Potencia Instalada / VeraHos/eHHas molyHocTs KW/ kBr 11 18,5 22 37 45 90
Velocidad del Rotor / Yacrora spaiuering om/ 06/MuH 2500 2000 1500 1200 1150 1000

TIPOS DE INSTALACION / BUAbl MASTHUKOBbBIX MEJ/IbHWL]

Las instalaciones se disefian segun las especificaciones del
producto final y las condiciones del material al inicio del pro-
ceso. Esto resulta en diferentes configuraciones ya sea un
circuito abierto o un circuito cerrado, pudiendo incorporar
cuando se requiera, un sistema de secado simultaneo.

Para la molturacion de materiales con un contenido de hume-
dad elevado, los Molinos Pendulares pueden efectuar simul-
taneamente las operaciones de secado y molienda, instalan-
do un generador de aire caliente con controles automaticos
de temperatura.

Zraesy

Bbibop TOro v MHOro BuvAa MesbHULbl B MEPBYO O4epenb 3a-
BUCUT OT OCOBEHHOCTEN MCXOAHOro matepvana v TpeboBaHWv
K KOHEYHOMY MpoayKTy. MasTHKOBas MefibHMLA MOXET ObiTb:
OTKPbITOrO UMK/IA, C HaCTUHHOV PEKyrepaLes, 3aKpbITOro LvK-
718, rMpm HEOOXOAMMOCTY MOXKET ObITb YCTAHOB/IEHA CHCTEMA 104~
CYLLIKU.

oy paboTe ¢ UCXOAHbLIM MATEPUAIOM MOBbILLIEHHOMU BI&XXHO-
CTW Ha MaSITHUKOBOU MESIbHULIE MOXET MPOM3BOAUTECS [OMOJT
Y MOACYLLUKA OAHOBPEMEHHO. L1/l 3TOro HEOOXOAMMO AOMOSHM-
TEJIbHO YCTAHOBUTL MEeHEPATOP Ter/ioro BO3aAyxa ¢ aBTomatnde-
CKOWI pEry/IMPOBKOVI TEMIIEPATYbI.



Circuito abierto / OTkpbiToro yukna

ra

Circuito cerrado / 3akpbiToro yukna

Circuito cerrado con secado simultaneo / 3akpbIToro ymknaa ¢ rnogeyLKoui

5

* Esquemas béasicos més habituales. Dependiendo de las necesidades del cliente existen otras configuraciones de circuitos.
* OCHOBHbIE TEXHUHECKUE PELLIEHUS. B 3aBUCUMOCTY OT MOXKENaHUA 3aKa3qmka BOSMOXHO MPUMEHEHINE APY X TEXHMYECKIEL PELLIEHII.



CARACTERISTICAS TECNICAS / TEXHUYEKCUE XAPAKTEPUCTUKMN

Modelo / Mogers y Potencia Instalada / Caudal de Aire / @ Aro/ @ Rodillos/  Cantidad de Rodillos /
CTaHOB/IEHHAS MOLLHOCTb Obvem BoagywwHoro notoka @ paboyero konbya @ Pomka Konnyectso ponvkos
kW [ kBt m3/h | m/4ac mm [ mm mm [ mm unidades / equHuLy
270 LAB 4 1.500 380 120 3
270 15 5.000 800 260 3
271 22 8.000 950 320 3
272 37 11.000 1050 360 3
273 95 16.000 1150 400 3/5
274 90 22.000 1300 450 3/5
275 132 32.000 1500 500 3/5
276 200 40.000 1700 560 3/5
277 250 50.000 1900 630 3/5
278 315 63.000 2100 700 3/5

* Datos para instalaciones sin aporte de calor / XapakTepucTuikii ycTaHOBOK 6€3 CUCTEMbI HarpeBaHus.

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar segln la demanda XapAKTEDNCTVKN  KaK  CTaHAPTHORO, TaK 1 JONOSHUTENIBHOTO  000PYA0BAaHNS, DECTAB/IEHHOMO B
y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar equipos que no HACTOSILLeM KaTanore, MOryT ObiTb U3MEHEHs B COOTBETCTBAN C TPEOOBAHNSMI 3aKOHOATENbCTBA B
son estandar o que no son mencionados en este catéalogo. Talleres Felipe Verdés, KEXKIOW KOHKDETHON CTDaHE, Kya OCYLUECTBIIRETCS MOCTABKA. VI300DaXeHNs, MUBEAGHHEIE B JaHHOM
S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las especificaciones de Karasiore, MOryT COLEPXaTb HECTaHAAPTHOE /b0 JoronHuTeNbHOe 0bopyaosanue. AO «Tasbepec Cemmne
sus maquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con ello en ninguna clase de Bepenec, C.A.» ocTasnser 3a coboii rpaso 0e3 MpenBapUTEIbHOIO YBEAOMIICHNS UBMEHSITL TEXHUYECKHe
obligacion o responsabilidad relacionada con dichos cambios. XaPaKTEPUCTUKY MALLIVH, BCTIOMOraTesTbHOro 060py/J0BaHNS, YCrOBYS MDEAOCTABIIEHNS YCIyT.

Abaco de produccién aproximada seguin tamafo de maquina, grado de finura y tipo de material a molturar /
lpaguk 3aBUCUMOCTY NPON3BOANTENIBHOCTY OT MOZEMN, TOHVHbBI MOMOJ1a U UICXO4HOro Matepuana

Talco, yeso cocido

Tankk, OGOKMEHHEIR runc

Caliza, magnesita, feldespato, dolomita, antracita
WasecTHAK, MarkeauT, Moneesia wnatkl, JonoMuT, AHTRauuT
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Modelc / Mogans 278 277 276 275 274 273 272 271
Potencia de la maquina/ | kW ' '
Mou.l,uuc'n;anpmaoﬂa yc(':TaHrJBKu KBT 315 250 160 132 20 55 37 22
FPotencia del ventilador / kw
MolHoeTs NPHEDAA BESHTHARTOpa |KBT 250 160 132 90 55 37 30 18,5
Peso / Macca LT 82 58 38 28 20 14 9.5 6,5

*El B0% de la produccién es inferior a las granulometrias indicadas.
* 80% chipbA WMeeT MPaKUMK MeHblie YKasSaHHOoro pasMapa



ACCESORIOS / JOTNOJIHNTEJIBHOE OBOPY[JOBAHWE

Accesorios

HononHntensHoe obopynoBaHne

Sistema de presurizacion forzada
Conjunto de contrapesos péndulos

Util extraccion rapida conjunto péndulo
Refrigeracion forzada del reductor

Todos los equipos cumplen con la normativa CE de seguridad.

dopcupoBaHHas BEHTUNSLNS

MasiTHIKOBbIE MPOTVBOBECHI

HDMCHOCO6/76'HM6' LAJ14 N3BJIeHeHs MasdTHUKOBBIX MpOTBOBECOB
DopCUPOBAHHOE OXTAXKACHNE PEaYKTOPa

Obopynosarve oTeeqaeT TpeboBaHmsam K bedoracHocTv CE Eponevickoro Corosa.

SERVICIOS / OBCJIY>KNUBAHWE

Recambios

3anacHsble Yactu

Todas las piezas VERDES estan garantizadas y cumplen con
los Ultimos requerimientos de disefo. Ofrecemos soluciones
seguras y financieramente eficaces a largo plazo, ayudando
a mantener su capacidad operativa y proteger su posicion
comercial. No hay mejor forma de cuidar su inversion y
optimizar el rendimiento de sus maquinas que utilizando
piezas de recambio originales.

Asistencia Técnica

Bce 3anacHele YacTu rpov3BoAcTBa KomraHui «Bepnec» —
rapaHTUPOBaHHO BbICOKOIO KayecTsa, MPOM3BOASTCS 10 HaLUVM
rniocneaHm paspabotkam. Mbel obecrieqvBaem camble HaaéxHble,
paBHO Kak U Hamboree  SKOHOMUYECKW — Lie/iecoobpasHble
JI0/ITOCPOYHbBIE PELLIEHUS], CrIOCOOCTBYIOLLME MOAAEPKAHMIO BalLIey
SKCIlyaTaLyoOHHOV TOTOBHOCTV W 3alyuTe BalLuvx [o3vLmi  Ha
pbIHKE. HeT nydiero criocoba obecrneqnTbs COXPaHHOCTb BalLVX
KarmTanoB/IOXeHWA Y ONTUMM3aLMKD  MPOU3BOAUTESILHOCTI
Ballero obopynoBaHus, Yem  MCrOIb30BaHNe  OpUrHasIbHBIX
3anacHbIX Yactew, MOCTaB/ISIEMbIX MPEANPUSTUEM-M3rOTOBUTE/IEM
obopynoBaHyisi.

TexHu4yeckoe conevictemne

Nuestro experimentado equipo le ayudara y guiara durante
toda la fase de montaje y puesta en marcha de sus equipos.
Asi mismo, le apoyara para optimizar el ciclo total de viday la
productividad de la maquinaria a través de una amplia gama
de servicios tales como las inspecciones, mantenimiento,
reemplazo de piezas, modernizacién y actualizacion de
equipos, manuales detallados y reparaciones.

Formacion

Hatum — onbiTHbIe v BbICOKOKBA/IGULIMPOBAHHbIE — TEXHUYECKUE
crieymanncTsl - MOMOryT U COPUEHTUPYKOT —Bac BO  BpeMs
MPOBEAEHNS] MOHTaXKHbIX U YCKO-HaNafno4HbIx paboT. Mbel Takxe
OKaXXeM OAAEPXKKY W byaem criocobCcTaoBate  ONTUMU3ALMN
POV3BOANTE/IBHOCTY Ha MPOTSKEHW BCEro CPOKa aKCriyatauum
060opyoBaHYsl, oKasbiBasl MOJIHbI KOMIIIEKC YCIYr, BKIIKOYAIOLLMX
VIHCMIEKLMY,  AMArHOCTUKY, TEXHWYECKoe OOC/y)K1BaHWe, 3ameHy
3anacHbIX 4acTev, MogepHu3aLmy, NoapobHbIE PYKOBOACTBA MO
aKcrilyataumm, nPOMUIaKTUHYECKIE 1 PEMOHTHbIE PaboTbI 1 Ap.

[MocTosiHHOE NoBbILLEHNE KBaMpuKaymm

Ofrecemos a nuestros clientes formacion técnica, bien
desplazandose a sus instalaciones o en nuestra propia
fabrica. Nuestros expertos pueden formar a su equipo
técnico, transmitiéndole conocimientos sobre el proceso
de fabricaciéon asi como de mantenimiento preventivo,
aconsejando y explicando ajustes y trucos para operar
las maquinas, alcanzando asi el maximo rendimiento de la
instalacion.

El equipo técnico de VERDES estd disponible en cualquier momento
para desplazarse a cualquier parte del mundo. Encontrard en nosotros
profesionalidad y soluciones eficaces. Para mas informacion, puede ponerse
en contacto con nosotros o con su agente.

Mol obecrieqviBaem HaLLM  3aKa3qmkam MOCTOSIHHOe 0by4eHue
pabote Ha 006opyHoBaHMM C BbIE3LOM HALLVX CMIeLMaiMCTOB Ha MECTO
JIMBO Ha HaLLem npeanpysTimn. HaLuv sKcriepTsl MTOMOrYT MOBbILLIEHUO
KBa/MbmKaLm  BalLero TEeXHWHYECKOro repcoHana, rnofensrcs
OrbITOM  MPOV3BOACTBEHHOIO  rpouecca, MPoOMUIaKTUHECKUX U
PEMOHTHbIX  PaboT,  MOPEKOMEHAYIOT — OMTUMASIbHBIE  HACTPOVIKU
n  crieyvanbHble Mpuémbl  OYHKLUMOHMPOBaHWS  060pYA0BaHS
C Ue/blo  06ecreqeHns MakCUManbHOM  3(hHEeKTUBHOCT  BCeu
TEXHOJIOMHECKOM JINHIM.

Komanga BbICOKOKBa/MDULIMDOBAHHbIX TEXHUYECKX CrieLmamcTos «Bepaec» rotosa B /toboe
BPEMsT I0CETUTL I06YI0 TOKY Mupa. Mbl YBEDEHbI B MPOGECCHOHAMMAME 1 SGGHEKTUBHOCTH
HaLLIVX PELLIEHT 1 OTBEYAEM 3& Ka4ecTBO HalLux DaboT. [ng mosyqeHusi [OmONHUTENbHOM
VHCDODMALM CBSXKUTECK C HAMM UJIV C HALLIAM MDEACTABUTENIbCTBOM B BALLIEM DEMVIOHE.
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Talleres Felipe Verdés. S.A.

SPAIN

C. Metalurgia, 2

08788 Vilanova del Cami
Tel. +34 93 806 0606
Fax +34 93 806 0411
comercial@verdes.com

WWwWw.verdes.com

Verdés Maquinaria para Ceramica, Lda.

PORTUGAL

Z. Industrial dos Meires

3105 289 - Pelariga (Pombal)
Tel. +351 236 215 118

Fax +351 236 215 134
portugal@verdes.com

Verdés Maroc, S.A.R.L.

MOROCCO

Zone Industrielle Bir Rami | ]
Lotissement 33, Kenitra -
Tel. +212 37 36 41 02

Fax +212 37 36 40 58

maroc@verdes.com

Verdés Al-Djazair, S.A.R.L.

ALGERIA
Hai Galloul - Bordj el Bahri

Alger

Tel. +213 (0) 21 87 44 31

Fax +213 (0) 21 87 44 32

algerie@verdes.com

Tanbepec ®enune Beppgec, C.A.

POCCUNCKAS ®E[JEPALIUSA
BusHec-LeHTp «XamoBHMYecKkas cnoboma»

yn. Jleea ToncToro, A. 5/1, odmc B-710 (7-i aTax)
119021, r. Mocksa

Ten. +7 495 544 77 92

russia@verdes.com e c t [ ] |
[ | |

ceramic

Verdés Clay & Minerals Equipments Pvt. Ltd.

N Management
System
INDIA A 1SO 9001:2008
635109 Hosur INNOVATIVE SME - )
Tel. 491 43472 94717 e it o 1 200 TUVRhemland

i i 3 CERTIFIED www.tuv.com
india@verdes.com r—— wwwaavcom.




